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Brinkmann - pompes  de surpression série FH45 ... FH90 
 

10.1   Instruction de maintenance / Remplacement de la garniture étanche 
         à anneau glissant 

1) Séparer électriquement et mécaniquement la pompe du réseau. 

2) Retirer la protection de l’accouplement (70), enlever les enveloppes de l’accouplement (69.1 et 69.2), et la goupille 
cylindrique (76). 

3) Dévisser l’écrou borne (81) et le goujon à collet (71) et après ça ôter le couvercle de raccord (51) et le tube acier (67). 
Retirer l’unité de pompage et l’arbre (52) du corps de la pompe (50). 

4) Retirer l’anneau glissant rotatif (74.1-74.5) et la cornière annulaire (66) de l’arbre de la pompe (52) et nettoyer l’arbre de 
la pompe. Il faut veiller à ce que l’alésage prévu pour la goupille cylindrique (76) soit exempt de bavures et à ce que la 
surface de roulement de joint rotatif d’arbre (73) ne soit pas endommagée. 

5) Enlever l’anneau glissant stationnaire (74.6-74.7) du corps de la pompe (50). 
Nettoyer les emplacements des garnitures d’étanchéité.! 

6) Monter la nouvelle garniture étanche à anneau glissant: 
Veiller à ce que les surface de glissement de la garniture étanche à anneau glissant (74) soient propres et exemptes 
d’impuretés. 
Humidifier légèrement avec l’eau de vaisselle la manchette (74.7) et enfoncer l’anneau glissant stationnaire dans le 
corps de la pompe (50). 
Monter la cornière annulaire (66). Enfiler l’anneau glissant rotatif (74.5-74.1) (pièce séparé) sur l’arbre de la pompe 
(52). 

7) Avant de monter l’unité de pompage, graisser légèrement les lèvres en caoutchouc du joint rotatif d’arbre (73). 
Faire passer l’arbre de la pompe (52) avec l’unité de pompage à travers le joint rotatif d’arbre (73) pour les insérer dans 
le corps de la pompe (50). 

8) Monter de l’accouplement 
Mettre les enveloppes de l’accouplement (69.1 et 69.2) avec la goupille (76) en place. 
Serrer brièvement les vis cylindriques (78) avec la rondelle de securité (79), de façon que les enveloppes de 
l’accouplement ont un petit jeu. Assurer que la clavette du l’arbre du motor est juste avec la rainure de la clavette de 
l’accouplement (69.1). 
Presser l’arbre de la pompe (52) contre l’arbre du motor (4) ( Jeu = 0 ), et bien serrer les vis cylindriques (78). 

9) Graisser  Rondelle en O (72) et le filet du corps de la pompe (50). 
Mettre back-up-ring (63) et rondelle en o (72) en place et le tube acier (67). Poser le couvercle de raccord (51) avec 
back-up-ring (63) et rondelle en o (72) sur le tube acier (67). Serrer symétriquement l’écrou borne (81) et le goujon à 
collet (71) . 
Pendant le montage contrôler la suite de (63) et (72) à l’aide du section. 

10) Insérer le dispositif de protection de l’accouplement (70). 

11) Procéder au raccordement électrique et mécanique de la pompe. 

Lors de la reprise en service de la pompe, veiller au sens de rotation. 

 

 

Couples de serrage des assemblages vissés 

∅ du filetage M4 M5 M6 M8 M10 

Classes de résistance 4.8 4.8 8.8 8.8 8.8 

Couple de serrage 
(Nm) 

1 Nm  3 Nm  4,5 Nm 
20  Nm Accouplement 

15 Nm  
30 Nm  Accouplement 

30 Nm 
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Brinkmann - pompes  de surpression série FH180 ... FH360 

10.2    Instruction de maintenance / Remplacement de la garniture étanche 
          à anneau glissant 
1) Séparer électriquement et mécaniquement la pompe du réseau. 

2) Retirer la protection de l’accouplement (70), enlever les enveloppes de l’accouplement (69.1 et 69.2), et la goupille 
cylindrique (76). 

3) Dévisser l’écrou borne (81) et le goujon à collet (71) et après ça ôter le couvercle de raccord (51) et le tube acier (67). 
Retirer l’unité de pompage et l’arbre (52) du corps de la pompe (50). 

4) Retirer l’anneau glissant rotatif (74.1-74.5) et la rondelle (66) de l’arbre de la pompe (52) et nettoyer l’arbre de la pompe. 
Il faut veiller à ce que l’alésage prévu pour la goupille cylindrique (76) soit exempt de bavures et à ce que la surface de 
roulement de joint rotatif d’arbre (73) ne soit pas endommagée. 

5) Enlever l’anneau glissant stationnaire (74.6-74.7) du corps de la pompe (50). 
Nettoyer les emplacements des garnitures d’étanchéité.! 

6) Monter la nouvelle garniture étanche à anneau glissant: 
Veiller à ce que les surface de glissement de la garniture étanche à anneau glissant (74) soient propres et exemptes 
d’impuretés. 
Humidifier légèrement avec l’eau de vaisselle la manchette (74.7) et enfoncer l’anneau glissant stationnaire dans le 
corps de la pompe (50). 
Enfiler l’anneau glissant rotatif (74.1-74.5) sur l’arbre de la pompe (52). 
ATTENTION ! rondelle du joint rotatif (66) doit être monter, devant l’inseration de la nouvelle garniture de l’anneau glis-
sant. 

7) Avant de monter l’unité de pompage, graisser légèrement les lèvres en caoutchouc du joint rotatif d’arbre (73). 
Faire passer l’arbre de la pompe (52) avec l’unité de pompage à travers le joint rotatif d’arbre (73) pour les insérer dans 
le corps de la pompe (50). 

8) Monter de l’accouplement 
Mettre les enveloppes de l’accouplement (69.1 et 69.2) avec la goupille (76) en place. 
Serrer brièvement les vis cylindriques (78) avec la rondelle de securité (79), de façon que les enveloppes de 
l’accouplement ont un petit jeu. Assurer que la clavette du l’arbre du motor est juste avec la rainure de la clavette de 
l’accouplement (69.1) 
Presser l’arbre de la pompe (52) contre l’arbre du motor (4) ( Jeu = 0 ), et bien serrer les vis cylindriques (78). 

9) Graisser rondelle en o (72) et le filet du corps de la pompe (50). 
Mettre back-up-ring (63) et rondelle en o (72) en place et le tube acier (67). Poser le couvercle de raccord (51) avec 
back-up-ring (63) et rondelle en o (72) sur le tube acier (67). Serrer symétriquement l’écrou borne (81) et le goujon à 
collet (71) . 
Pendant le montage contrôler la suite de (63) et (72) à l’aide du section. 

10) Insérer le dispositif de protection de l’accouplement (70). 

11) Procéder au raccordement électrique et mécanique de la pompe. 

Lors de la reprise en service de la pompe, veiller au sens de rotation. 
 

Couples de serrage des assemblages vissés 

∅ du filetage M4 M5 M6 M8 M10 

Classes de résistance 4.8 4.8 8.8 8.8 8.8 

Couple de serrage 
(Nm) 

1 Nm  3 Nm  4,5 Nm 
20  Nm Accouplement 

15 Nm  
30 Nm  Accouplement 

30 Nm 

  


